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壹、技術士技能檢定第一種壓力容器操作職類單一級術科測試應檢人須知 

 

一、一般注意事項： 

   （一）本試題（試題編號：09900-950401）測試時間為 45 分鐘。 

（二）應檢人應準時至辦理單位指定報到處辦理報到手續，測試時間開始後逾 15

分鐘尚未進場者，不准進場應檢，並以缺考論。 

（三）報到時應攜帶術科測試通知單及身分證或其他法定身分證明文件。 

（四）應檢人於應檢時應穿著長袖上衣（或短袖加袖套）、長褲，不得穿著拖鞋、

涼鞋，未依規定穿著者，不得進場應試，其術科成績以不及格論；但測試時

間開始後 15 分鐘內能符合穿著規定者，得繼續進場應試。 

（五）非術科測試必要之物件，不得攜入檢定場所。 

（六）入場後應依據術科測試編號到達指定位置，然後將通知單置於指定位置。 

（七）操作中不得與他人交談或代人操作或託人操作。 

（八）操作中須注意自己的安全及他人安全。 

（九）紀錄表應以實際操作數據為準（含單位）。 

（十）操作時須向監評人員口述操作方法，口述後不得作任何更改或補述。 

（十一）檢定完畢應將工具、設備、儀器復原後即離開檢定場所，並將術科測試通

知單交監評人員簽章。 

（十二）不遵守試場規則或犯嚴重錯誤將危及人員、設備安全者，監評人員得令即

時停檢，並離開檢定場所，並應負賠償，其檢定結果以不及格論。 

二、及格標準： 

(一) 評審結果以各監評人員評定項目分數之平均值加總之分數，為應檢人之得

分。 

(二) 合計得分以 60 分以上者為及格，未達 60 分者為不及格。 

(三) 有下列情事之一者，為不及格： 

1. 違反技術士技能檢定作業及試場規則第 48 條相關規定。 

2. 未依規定穿著者。 

3. 擅離測試位置者。 

4. 未注意工作安全、釀成災害者。 

5. 不遵守測試場地規定，經勸導無效者。 

6. 故意損毀測試場所設備、物料者。 

7. 完成運轉操作紀錄時，仍未進料者。 

8. 在胴體內部有壓力情形時，有開啟蓋板之動作者，不得繼續應檢。 

9. 測試時間終了，仍未完成開啟蓋板者。 
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貳、技術士技能檢定第一種壓力容器操作職類單一級術科測試試題 

                                                                

第一頁（共三頁） 

 

一、試題編題：09900-950401 

二、術科測試操作設備：第一種壓力容器  

三、術科操作測試採現場實作進行，為便於監評人員監評，應檢人應先依序述明測試項

目。同時實施該項目之測試種類及內容，操作過程之每一動作實施時應口述檢點事

項及操作方法。 

四、術科測試項目、種類及內容如下： 

 

測 試 項 目 測 試 種 類 測 試 內 容 

一、作業前檢點

（20%） 

（一）預備工作 

1.正確穿戴安全帽、工作手套。 

2.整齊穿著工作服、工作鞋。 

3.操作工作場所有無異物或阻礙物之檢點。 

（二）證照核對 

1.確認設備之型式。 

2.確認各部之最高使用壓力（含單位）。 

3.確認各部之內容積（含單位）。 

4.核對檢查打印號碼。 

5.核對設備之使用有效期限。 

（三）內、外部之檢

點 

1.設備支架結構及其固定情形之檢點。 

2.設備外部結構（胴體、端板）之檢點。 

3.保溫材裝設情形之檢點。 

4.各進汽（氣）、進液管路及其閥類開閉之檢

點。 

5.各排汽（氣）、排液管路及其閥類開閉之檢

點。 

6.加熱裝置或熱源進入裝置等之檢點。 

7.控制盤開關、按鈕等之檢點。 

8.蓋板及其安裝結構之檢點。 

9.蓋板鎖緊裝置之檢點。 

10.設備內部結構（胴體、端板、承托板架等）之

檢點。 
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11.檢點設備內部有無殘留物及管台入口有無阻

塞。 

（四）附屬品與附屬

裝置之檢點 

1.壓力表之檢點。 

2.液面計之檢點。 

3.溫度計之檢點。 

4.安全閥或溢流閥、溢流管之檢點。 

二、啟用措施

（24%） 

（一）進料及關閉蓋

板 

1.進料操作程序及方法。 

2.確認蓋板墊料之材質、有否損傷及安裝位置。 

3.確認蓋板及鎖緊裝置相關安裝位置。 

4.關閉蓋板操作程序及方法。 

5.確認蓋板於正常位置。 

（二）流程之導入程

序 

1.對壓力、溫度控制等計測器之認知與調整。 

2.對操作流程所需時間計時器之認知與調整。 

3.

進

汽

之

操

作 

(1)確認進蒸汽源側壓力已達設定值。 

(2)確認冷凝水排放閥已開啟。 

(3)微開進汽閥後，檢點壓力及溫度之變化。 

(4)確認暖管完成已無冷凝水時，關閉冷凝水

排放閥。 

(5)全開進汽閥。 

（三）洩漏檢點 

1.有蒸汽產生或進汽時，相關管路、閥件等有無

洩漏之檢點。 

2.

升

壓

時 

(1)設備本體有無變形、洩漏之檢點。 

(2)附屬裝置、附屬品及其連接管路有無變

形、洩漏之檢點。 

(3)蓋板及其鎖緊裝置等部位有無變形、洩漏

之檢點。 

(4)蓋板洩漏時之增緊方法。 

(5)管路接頭、閥件洩漏時之增緊方法。 

三、運轉操作

（18%） 
（一）監視及紀錄 

1.監視壓力表之壓力是否在設定值正常範圍。 

2.監視溫度表之溫度值是否正常。 

3.監視液面計之液位是否正常。 

4.檢點本體結構有否異常（有無變形、洩漏

等）。 

5.檢點安全閥有否異常。 

6.檢點附屬品、附屬設備有否異常。 
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7.檢點各管路及閥件有否異常。 

8.紀錄（紀錄表應檢時發給）。 

（二）故障排除 
確認故障及其排除方法，由應檢人抽籤決定故障

現象問題 1 則，交由監評人員提出問題。 

（三）洩漏處理 
洩漏時之處置，由應檢人抽籤決定洩漏現象問題

1 則，交由監評人員提出問題。 

四、停止使用處

置（18%） 

（一）停止使用前準

備 

1.確認運轉操作程序已完成。 

2.取出內容物設備之整備。［於測試項目五、

「作業終了之檢點」（二）取出內容物前完成

亦可給分］ 

（二）停止使用操作 

1.主蒸汽閥等閥類之關閉。 

2.排氣閥之開啟。 

3.冷凝水排放閥之開啟。 

4.壓力下降變化之確認。 

5.溫度下降變化之確認。 

6.液位、流量之確認。 

7.監視排壓、排液情形。 

8.確認流體已完全排出，溫度已降至常溫，完成

停止使用程序。 

五、作業終了之    

檢點（20%） 

（一）開啟蓋板 

1.確認胴體內部之壓力表指針已歸零。 

2.確認胴體內部已無殘餘壓力（敘明確認方

式）。 

3.操作人員站立位置。 

4.鬆開蓋板方法及程序是否正確。 

（二）取出內容物 

1.正確穿戴防護具。（例：隔熱手套、護目鏡…

等） 

2.確認取出內容物之方法。 

3.確認應取出之內容物。  

4.檢點內部各結構及連通管孔有無異常。 

5.檢點蓋板、鎖緊裝置及墊料有無異常，並將蓋

板閉合及輕鎖。 

（三）其他 
1.確認周遭環境未受排放物污染。 

2.環境整理、整頓。 
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參、技術士技能檢定第一種壓力容器操作職類單一級術科測試評審總表 

姓    名 術科測試編號 檢定日期 

總評 

 及 格 

     年   月   日 
 不及格 

 缺  考 

 

測 試 項 目 監評 
分數 

監評 
分數 

監評 
分數 平均得分 監評人員簽全名 

一、作業前檢點      
 
 
 
 
 
 
 
 
 

(請勿於測試結束前先行簽名) 

二、啟用措施     

三、運轉操作     

四、停止使用處置     

五、作業終了之檢點     

合計得分  

凡有下列情事之一者，為不及格。（請打表示） 請註明其具體事實 
□違反技術士技能檢定作業及試場規則第 48 條相關規定  

□未依規定穿著者  

□擅離測試位置者  

□未注意工作安全、釀成災害者  

□不遵守測試場地規定，經勸導無效者  

□故意損毀測試場所設備、物料者  

□完成運轉操作紀錄時，仍未進料者  

□在胴體內部有壓力情形時，有開啟蓋板之動作者，不得繼續

應檢  

□測試時間終了，仍未完成開啟蓋板者  

說明：1.測試項目平均得分為各監評人員評定項目分數之平均值，取小數點後二位數，

第三位數採四捨五入法進入第二位數，合計得分為加總各測試項目平均得

分，取小數點後一位數，第二位數採四捨五入法進入第一位數。 

      2.合計得分以 60 分以上者為及格，未達 60 分者為不及格。 

      3.監評長核對評審結果後，在總評欄內填入，以打「」表示之。 
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肆、技術士技能檢定第一種壓力容器操作職類單一級術科測試評審表 

測試操作設備：第一種壓力容器                               第一頁（共四頁） 

姓 名  檢 定 日 期  監評人員

簽 名 

（請勿於測試結束前先行簽名） 

術 科 測 試 

編 號 
 檢 定 地 點  

試 題 編 號 09900-950401 測 試 時 間 45 分鐘 

評          審          項          目 

（一）有下列情事之一者，為不及格。（不及格者請在□打） 請註明其具體事實 

□違反技術士技能檢定作業及試場規則第 48 條相關規定  

□未依規定穿著者  

□擅離測試位置者  

□未注意工作安全、釀成災害者  

□不遵守測試場地規定，經勸導無效者  

□故意損毀測試場所設備、物料者  

□完成運轉操作紀錄時，仍未進料者  

□在胴體內部有壓力情形時，有開啟蓋板之動作者，不得繼續應檢  

□測試時間終了，仍未完成開啟蓋板者  

（二）無上項任一情事，而於測試時間內完成，即作下列各項評分： 

1.評分統計 

項目 作業前檢點 啟用措施 運轉操作 停止使用處置 作業終了之檢點 

得分      

2.監評人員依應檢人對測試項目、種類及內容予以評分。 

（1）實作效果符合標準之項次其得分為滿分（例：配分為 4 分，得分為 4 分）。 

（2）部份符合標準而尚不完整者其得分為配分之半數（例：配分為 4 分，得分為 2 分）。 

（3）遺漏測試內容或操作不符規定者不予給分（該項測試內容得分為 0 分）。 

（4）未依測試項目順序者，則前未測試內容或補測內容不給分。 

測試項目 測 試 種 類 測 試 內 容 配分 得 分 

一、作業

前檢點

（20%） 

（一）預備工作 

1.正確穿戴安全帽、工作手套。 0.5  

2.整齊穿著工作服、工作鞋。 0.5  

3.操作工作場所有無異物或阻礙物之檢點。 1  

（二）證照核對 

1.確認設備之型式。 0.5  

2.確認各部之最高使用壓力（含單位）。 0.5  

3.確認各部之內容積（含單位）。 0.5  

4.核對檢查打印號碼。 1  

5.核對設備之使用有效期限。 1  
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姓 名  檢 定 日 期  監評人員

簽 名 

（請勿於測試結束前先行簽名） 

術 科 測 試 

編 號 

 檢 定 地 點  

測試項目 測 試 種 類 測 試 內 容 配分 得 分 

 

（三）內、外部

之檢點 

1.設備支架結構及其固定情形之檢點。 1  

2.設備外部結構（胴體、端板）之檢點。 1  

3.保溫材裝設情形之檢點。 0.5  

4.各進汽（氣）、進液管路及其閥類開閉之檢

點。 
1 

 

5.各排汽（氣）、排液管路及其閥類開閉之檢

點。 
1 

 

6.加熱裝置或熱源進入裝置等之檢點。 1  

7.控制盤開關、按鈕等之檢點。 1  

8.蓋板及其安裝結構之檢點。 1  

9.蓋板鎖緊裝置之檢點。 1  

10.設備內部結構（胴體、端板、承托板架等）

之檢點。 
1 

 

11.檢點設備內部有無殘留物及管台入口有無阻

塞。 
1 

 

（四）附屬品與

附 屬 裝

置 之 檢

點 

1.壓力表之檢點。 1  

2.液面計之檢點。 1  

3.溫度計之檢點。 1  

4.安全閥或溢流閥、溢流管之檢點。 1  

小 計 20  

二、啟用

措施

（24%） 

（一）進料及關

閉蓋板 

1.進料操作程序及方法。 1  

2.確認蓋板墊料之材質、有否損傷及安裝位

置。 
1  

3.確認蓋板及鎖緊裝置相關安裝位置。 1  

4.關閉蓋板操作程序及方法。 2  

5.確認蓋板於正常位置。 2  

（二）流程之    

導入程

序 

1.對壓力、溫度控制等計測器之認知與調整。 1  

2.對操作流程所需時間計時器之認知與調整。 1  
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姓 名  檢 定 日 期  監評人員

簽 名 
（請勿於測試結束前先行簽名） 

術 科 測 試 

編 號 
 檢 定 地 點  

測試項目 測 試 種 類 測 試 內 容 配分 得 分 

 

 

3.

進

汽

之

操

作 

(1)確認進蒸汽源側壓力已達設定值。 1  

(2)確認冷凝水排放閥已開啟。 2  

(3)微開進汽閥後，檢點壓力及溫度之變

化。 
1  

(4)確認暖管完成已無冷凝水時，關閉冷

凝水排放閥。 
2  

(5)全開進汽閥。 2  

（三）洩漏檢點 

1.有蒸汽產生或進汽時，相關管路、閥件等有

無洩漏之檢點。 
1  

2.

升

壓

時 

(1)設備本體有無變形、洩漏之檢點。 1  

(2)附屬裝置、附屬品及其連接管路有無

變形、洩漏之檢點。 
2  

(3)蓋板及其鎖緊裝置等部位有無變形、

洩漏之檢點。 
1  

(4)蓋板洩漏時之增緊方法。 1  

(5)管路接頭、閥件洩漏時之增緊方法。 1  

小 計 24  

三、運轉

操作

（18%） 

（一）監視及紀

錄 

1.監視壓力表之壓力是否在設定值正常範圍。 2  

2.監視溫度表之溫度值是否正常。 1  

3.監視液面計之液位是否正常。 1  

4.檢點本體結構有否異常（有無變形、洩漏

等）。 
2  

5.檢點安全閥有否異常。 2  

6.檢點附屬品、附屬設備有否異常。 1  

7.檢點各管路及閥件有否異常。 1  

8.紀錄（紀錄表應檢時發給）。 2  

（二）故障排除 
確認故障及其排除方法，由應檢人抽籤決定故

障現象問題 1 則，交由監評人員提出問題。 
4  

（三）洩漏處理 
洩漏時之處置，由應檢人抽籤決定洩漏現象問

題 1 則，交由監評人員提出問題。 
2  

小 計 18  
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姓 名  檢 定 日 期  監評人員

簽 名 
（請勿於測試結束前先行簽名） 

術 科 測 試 

編 號 
 檢 定 地 點  

測試項目 測 試 種 類 測 試 內 容 配分 得 分 

四、停止

使用處置

（18%） 

（一）停止使用

前準備 

1.確認運轉操作程序已完成。 1  

2.取出內容物設備之整備。［於測試項目五、

「作業終了之檢點」（二）取出內容物前完

成亦可給分］ 

1  

（二）停止使用

操作 

1.主蒸汽閥等閥類之關閉。 3  

2.排氣閥之開啟。 2  

3.冷凝水排放閥之開啟。 2  

4.壓力下降變化之確認。 2  

5.溫度下降變化之確認。 2  

6.液位、流量之確認。 1  

7.監視排壓、排液情形。 2  

8.確認流體已完全排出，溫度已降至常溫，完

成停止使用程序。 
2  

小 計 18  

五、作業

終了之檢

點

（20%） 

（一）開啟蓋板 

1.確認胴體內部之壓力表指針已歸零。 3  

2.確認胴體內部已無殘餘壓力（敘明確認方

式）。 
3  

3.操作人員站立位置。 2  

4.鬆開蓋板方法及程序是否正確。 4  

（二）取出內容

物 

1.正確穿戴防護具。（例：隔熱手套、護目

鏡…等） 
1  

2.確認取出內容物之方法。 1  

3.確認應取出之內容物。  1  

4.檢點內部各結構及連通管孔有無異常。 1  

5.檢點蓋板、鎖緊裝置及墊料有無異常，並將

蓋板閉合及輕鎖。 
2  

（三）其他 
1.確認周遭環境未受排放物污染。 1  

2.環境整理、整頓。 1  

小 計 20  
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伍、技術士技能檢定第一種壓力容器操作職類單一級術科測試時間配當表 

 每一檢定場，每日排定 10 場測試，每場 1 人；程序表如下： 
 

時 間 內 容 備 註 

07：30－08：00 
1.監評前協調會議（含監評檢查機具設

備）。 
2.上午場次應檢人報到。 

 

08：00－08：30 

1.場地機具設備及材料等作業說明。 
2.測試應注意事項說明。 
3.應檢人試題疑義說明。 
4.應檢人檢查設備及材料。 
5.其他事項。 

 

08：30－12：15 

1.上午場次測試開始。 
2.測試時間計 3 小時 45 分鐘，每位應

檢人測試時間 45 分鐘。 
3.每位應檢人測試結束後，進行評審及

場地整理。 

 

12：15－13：00 
1.監評人員休息用膳時間。 
2.下午場次應檢人報到。 

 

13：00－13：30 

1.場地機具設備及材料等作業說明。 
2.測試應注意事項說明。 
3.應檢人試題疑義說明。 
4.應檢人檢查設備及材料。 
5.其他事項。 

 

13：30－17：15 

1.下午場次測試開始。 
2.測試時間計 3 小時 45 分鐘，每位應

檢人測試時間 45 分鐘。 
3.每位應檢人測試結束後，進行評審及

場地整理。 

 

17：15－18：00 
檢討會（監評人員及術科測試辦理單

位視需要召開）。 
 

 


